
DESCRIZIONE INCAMICIATURA TRAVI 

Angolari L100x10 su ciascuno spigolo allettati su superficie trattata con malta a ritiro compensato o 

iniettata con resina epossidica, collegati con calastrelli 70 mm x10 mm passo 40 cm. Saldature a 

cordone d’angolo spessore 10 mm lunghezza pari a 50mm per ciascun piatto. 

DESCRIZIONE ANCORAGGIO 

Angolari di base  L 100x10 allettati su superficie trattata con malta a ritiro compensato o iniettata con

resina epossidica, irrigiditi con piatti aventi spessore 10 mm (saldatura a cordone d’angolo  spessore

7 mm.) e  collegati con bulloni 6 con passo 9,87 cm. 

MATERIALI DA IMPIEGARE  

I requisiti per l’esecuzione delle strutture di acciaio, al fine di assicurare un adeguato livello di resistenza 

meccanica e stabilità, di efficienza e di durata, devono essere conformi alle UNI EN 1090-2:2011, 

“Esecuzione di strutture di acciaio e di alluminio - Parte 2: Requisiti tecnici per strutture di acciaio”, per 

quanto non in contrasto con le presenti norme.  

delle presenti norme. Nel rispetto § 11.3.4.9 della NTC-2018 per le applicazioni nelle zone dissipative 

delle costruzioni soggette ad azioni sismiche sono richiesti ulteriori requisiti.  

Pertanto si utilizzeranno : 
 

 ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA: 
 

- Laminati a caldo con profili a sezione aperta piani e lunghi  S 460 UNI EN 10025-2 aventi: 

- t < 40 mm fyk > 440 N/mm2      ftk > 550 N/mm2      

 

 ACCIAI DA CARPENTERIA PER STRUTTURE SOGGETTE AD AZIONI SISMICHE  

L’acciaio costituente le membrature, le saldature ed i bulloni sono conformi ai seguenti  requisiti.   

Per le zone dissipative sono garantite  le seguenti regole addizionali: 

– Il rapporto fra i valori caratteristici della tensione di rottura ftk e la tensione di snervamento fyk 

deve è maggiore di 1,10 e l’allungamento a rottura A5, misurato su provino standard, deve 

essere non inferiore al 20%;  

– La tensione di snervamento media fy,media è inferiore ad 1,10 fy,k per acciai S460;  

– I collegamenti bullonati sono  essere realizzati con bulloni ad alta resistenza di classe 8.8 o 

10.9.  

 

 SALDATURE   

 

– Unioni con saldature a piena penetrazione e Saldature a cordone d’angolo spessore 10 mm lunghezza 

pari a 50mm  per ciascun piatto. 

– I procedimenti di saldatura e i materiali di apporto sono  conformi ai requisiti di cui al § 11.3.4.5 

delle NTC-2018.   

 

 

 

 


